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JARISTON BROWN

La Pedrazzoli |1BP spa, coadivvata da una notevole esperienza acouisita
nafla lavoraziona del tubo metallico, costruisce 4 modelli di
conificatubd: JARISTON BROWN 18 - 38 - 50 - B0,

Ad ognung dei numeri corrigpondono | mm. di diametro esterno
massimo del tubo che ogni singolo modallo riesce a conificane.
Cueste macching sonc provviste del migliori requisiti di precisions,
robustezza, potenza ¢ rapiditd di contfficazione.

CHfrona la massima sicurezza di lavoro unitamente alla possibilitg di
una elevatissma produzione tanto di sere quanto di pezzi singoli.
La gamma del medelll parmette di soddisfare la pid svariate
esigenze di conificazione e rastremazione,

La Pedrazzoli IBP spa, aidés par une exparience remarquable ayant
été acquise dans "'usinage du fube métallique, construit 4 modéles
de conifieuses, 4 savoir: JARISTON BROWN 18 - 35 - 50 - BO.

A chacun des numérns correspondent les mm. de diamdlre axtérieur
maximum du tube que chague modele réussit 8 conifier.

Cas machinas possédant las mellleures qualitds de pracision,

de solidite, de puissance el de rapidite de conification.

Elles offrent le maximum de sécurité d'usinage, s'accompagnant

a |a possibilité d'obtenir une production trés dleves et impeccable,
soif en série, soit en pléces delaillees.

La gamme des modéles permet de satisfaire toutes les différentes
exigences de conificetion et de fagonnage.

The Pedrazzoli IBP spa, thanks o its wide exparience in all kinds
of matal tube forming, produces 4 modeis of swaging machines:
JARISTOM BROWM 18 - 36 - 50 - BO.

Each figure means the maximum oulside diameter in mm. which
aach model can sithar swage of tapar,

These machines are aquippad with the bast precision devices, they
are strong, powerful and perfom their task very rapidey.

They are reliable, and ensura a very high production.

The wide range of models can meet all requirements for both
swaging and tapering.

Die Padrazzoll IBP spa, erbaut untar Verwertung ihrer auf dem Gebist
der Metallrohr-Bearbeitung erworbenen bzachtenswerten Erfabrung
Rohrreduziermaschinen in 4 Modellen: JARISTON BROWN 18 - 35 -
50 - 80.

Jeder dieser Zahlen enisprichl die Millimaterzahl dos max.
Ronrdurchmassers den die jewsilige Masching konisch zu verjunoen
oder zu reduzieren imstande Ist.

Sie zeichnen sich durch Prézision, kraftige Bauart, hohe Laistung
und rasche Bearbeitung aus.

Sie bielen grosste Arbeitssicherheit und die Maoglichkeit grisster
und einwandireiar Leistung, sowohl in der Senenfertigung als auch
in der Bearbeitung elzelner Stlcke.

Die Auswahl der Modelle eraubl allen verschisdenartigsten
Ansprichan in der Rohrreduzierung und Kegelvarjingung gerscht
zu werden.

Jariston Brown mod. JB 35- 50 - 80

Jariston Brown mod. JB 18
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Boccola Bush
Happe Buechse
Zabbia Lage
Cage katig

Al Rollers
Rouleaux Rollen
hatrici Dies
hoiles atrizen
Carcassa Bady
Carcasse Gofippe
Albero Diriving shaft
Arbre Trichhwalla
Ml arteli Harnmiors
Marfoaux Hammer

Funzionamenlo

Il motore elettrico slloggiato alinterno del'a carcassa trasmette

I mote, attraverse cinghie trapezoidah, al volano calettzto

direttamania sull'albero di trascinamento metrici & martelli

Mellzloero & neavata ura ferifoia longiludinale passante per

il centro di rotazioneg.

Dentro a questa fertoia allogoia una coppia di semimatrici che

EEMEU'H_I rigrodotia in negalive la sagoma da dare al pedeo.
erifericamants undg coppa di martelli appopgig sul dorso delle

miatrici. |l tutto & messo in rotazione dallalbero di trascinamento.

Esterna e coassiale &8l gruppo rotante (albera, matric, martell)

a mantata una boccola nella qusle e allaggiatz una corona

i rulli disposti a cuisa di cuscinetto, mantenuti in pasizions da

un'apposita gabkia

Durante la rolazione per effetto della forze centrifuga le malric!

e | martell sono proiettall verso 'esterno.

| martelli aderizcono cosial rulll peritenci allogoeatl sulla bocoola

& rceyono una spinte verso |interne ogni gualvolta guestl passano

par il centro di ogni rullo.

E questo movimento che determina 'aperiura e la chiusura

simultanea delle matrici la qusli a o valta esaguono |'azione

di martellamento sul wbo da modellare

Fonctionnement

Le moteur électrique, loga a lintgrieur de |a carcasse, transmel
& mauvernant, & fravers les courroios trapazordales, au volant
empalte directement sur | arbre dentrainement des moules

af des martesus,

Cn a praduit. dans larbre, une fonte longitudinale passant a travers
le centre de rolation.

Dans cefte fente, ast loges ure couple de semimoules qui portent
la reproducticn, en cliche, du gabarit & donner & la plecs,

A la paripherie. une couple de marteaux appuie sur le dos

des moules, Le toul est mis en rolation par Varbre d'entrainement,
Lina douille - exterieure &f coaxiale gu groupe roulant (arbre,
moules, martemx) est maniee pour v loger une couronne de
rouleau: disposes 3 la maniere de coussinet

Lag rouleaux gardant leur position grace & une Cags oxpros.
Pandant (& rotstion, par offet de la force centrifuge, les moules
amsi gue les martoaux sont projetes vers | exteneur

Les martesus adharenl, ainsl. sux rouleaus pariphericques logeés sur
lz douille ot recoivent une pousséa, vers l'interieur, 8 chague fois
qua coux-oi passont 4 travors e centre de chague rouleau.

C'est ce mouvement gui determine 'ouverture et g fermeture
simultanée des moules, lesquels - & leur tour - exécutent 'action
de marlelege sur le lube d modeler

Opearation

The alectical motor, housed inside the body, dnves through V-hype
belta the fly-whiood dircctly keyed on the dies and hammers

driving shaft

A longitedinal slot in the shaft is sunk through the rotation centre
Insida this slot a2 pair of half-dies s housed, containing In rogative
form tha shape to be reproduced on fhe workpiece

Al arcund, & pair of hammers rests on the back of the dies.

The whiole assembly 15 driven by he driving shall

Quside the rotating azsemaly (shaft, dies. hammers | and coaxially,
a bush 15 mountad, in which a number of rollers arranged as if Ina
bearing i= loccated; they are kept in position by a cage.

When the shaft rotates. the centrfugal force projects outwards both
dies 2nd hammers.

The hammers adhere thus to the perpharal rollers housed on

the bush, and are pushed inwards svery Ume [hal they go throwgh
the centra of each roller.

This movemeant controls e simultaneous opening and closing of
the dies, which, in tum, perform the hbammearing operation

on the workpiece,

Arbeitsweise
Dar im Innem des Gehdeses singebaute Motor Obertragh dia
Triebkratt dber Kellriemen an das direkt an die Matrizen- und
Hammear-Mitnehmorwolle verkeilte Schwungrad.

In der Welle is1 ein durchgehender Lancsschiitz ausgearbeitet.

In digser Schiitzdttnung sind zwei Matrizenhallten singesetzt, weiche
die fir das Werkstlck bestimmte Fomm im Megafiv ausgohdhif haben
Auszen zu licgt ein Hammerpaar aul dem Rlcken der Matrizan.

Das Ganze wird durch dis Mitnehmerwelle in Drehung gebracht.
Ausserhalb und coaxial zu der Drehoruppe (Welle, Matrizen, Hammer)
ist eine Bichse angebracht, in welcher Walzen im Kranz lagerartig
angaordnat sind,

Die Walzan werden durch sinen eigenon Katig gehalten.

wahrend der Grehung werden diz Matrizen und die Hammer durch
die Zentrifugalkratt nach aussen geschleudert,

Dic Hammer liegen =o an die dusseren in der Blichse singesetzien
Walzen an und erhalten einen Stoss nach innen, |edaes mal wenn sie
an der Mitle etner Walze vorbaikomman. )

Durch dicsc Bowegung wird das gleichzeitige Ofinen und
Schlieszen der Matrizen bewirk!, welche darm ihrerseits das
Hammern aut das Werkastuckrobr ausiiben.




CLASSIFICAZIONE DELLE COMICITA

La clessificazions delle conicia i basse, medie ed slevate viens
fatta in base alla forza di reazione che si oppone all'avanzata del
b frale matrici nell'operazions @ coniflicazions.

Per basse conicitd si intende un cona con varazione sul diametro
esterno del b inferiore al 10F.

Per medie conicita gintends un cone con varazione sul diametra
estarno del tubo di ung percentuale dal 10 al 20%,

Mitroe {130 lo ronisitd of definiersnn slocata naicka smans el

CLASSIFICATION OF SWAGING

The classification of swaging in low, medium and high, is made
according to the reaction force resisting the oregress of the {ubing
through the dies during the swaging operation.

Low swaging means a taper differing from the outside diameter

of the tube by less than 10%.

Medium swaging means & taper differing from the outside diameter
of the tube by 1% Lo 207,
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