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JARISTON BROWN

La Pedrazzoli |1BP spa, coadivvata da una notevole esperienza acouisita
nafla lavoraziona del tubo metallico, costruisce 4 modelli di
conificatubd: JARISTON BROWN 18 - 38 - 50 - B0,

Ad ognung dei numeri corrigpondono | mm. di diametro esterno
massimo del tubo che ogni singolo modallo riesce a conificane.
Cueste macching sonc provviste del migliori requisiti di precisions,
robustezza, potenza ¢ rapiditd di contfficazione.

CHfrona la massima sicurezza di lavoro unitamente alla possibilitg di
una elevatissma produzione tanto di sere quanto di pezzi singoli.
La gamma del medelll parmette di soddisfare la pid svariate
esigenze di conificazione e rastremazione,

La Pedrazzoli IBP spa, aidés par une exparience remarquable ayant
été acquise dans "'usinage du fube métallique, construit 4 modéles
de conifieuses, 4 savoir: JARISTON BROWN 18 - 35 - 50 - BO.

A chacun des numérns correspondent les mm. de diamdlre axtérieur
maximum du tube que chague modele réussit 8 conifier.

Cas machinas possédant las mellleures qualitds de pracision,

de solidite, de puissance el de rapidite de conification.

Elles offrent le maximum de sécurité d'usinage, s'accompagnant

a |a possibilité d'obtenir une production trés dleves et impeccable,
soif en série, soit en pléces delaillees.

La gamme des modéles permet de satisfaire toutes les différentes
exigences de conificetion et de fagonnage.

The Pedrazzoli IBP spa, thanks o its wide exparience in all kinds
of matal tube forming, produces 4 modeis of swaging machines:
JARISTOM BROWM 18 - 36 - 50 - BO.

Each figure means the maximum oulside diameter in mm. which
aach model can sithar swage of tapar,

These machines are aquippad with the bast precision devices, they
are strong, powerful and perfom their task very rapidey.

They are reliable, and ensura a very high production.

The wide range of models can meet all requirements for both
swaging and tapering.

Die Padrazzoll IBP spa, erbaut untar Verwertung ihrer auf dem Gebist
der Metallrohr-Bearbeitung erworbenen bzachtenswerten Erfabrung
Rohrreduziermaschinen in 4 Modellen: JARISTON BROWN 18 - 35 -
50 - 80.

Jeder dieser Zahlen enisprichl die Millimaterzahl dos max.
Ronrdurchmassers den die jewsilige Masching konisch zu verjunoen
oder zu reduzieren imstande Ist.

Sie zeichnen sich durch Prézision, kraftige Bauart, hohe Laistung
und rasche Bearbeitung aus.

Sie bielen grosste Arbeitssicherheit und die Maoglichkeit grisster
und einwandireiar Leistung, sowohl in der Senenfertigung als auch
in der Bearbeitung elzelner Stlcke.

Die Auswahl der Modelle eraubl allen verschisdenartigsten
Ansprichan in der Rohrreduzierung und Kegelvarjingung gerscht
zu werden.

Jariston Brown mod. JB 35- 50 - 80

Jariston Brown mod. JB 18




eeerarsesses yerEEET
AETITLY . hn
T

ESPERIENZE DI CONIFICATURA % -

L

EXPERIENGCE DE CONIFICATION S :

PRACTICAL KNOWLEDGE % .
OF SWAGING

ERFAHRUNGEN I S F
AUF KONIFIZIERSEKTOR

it 0
i
3 —
X
i .-.
i
N. | ESPERIENZE Oi CONIFCATURA EXPERIENCE DE CONIFICATION PRACTICAL KNOWLEDGE OF EWAGING ERFAHRUNGEM AUF KOMIFIZIERSEKTOR
I 1 Fam. par blzicletie o Campasania pour bacpoletes Bicycle companarnl Fahrmameil
2| Bastni per sci Hmnag de gkl - ! Brhigtiakn
T Pari, per I:i:u'.lnl*.-r.- Camposanie pour Hoyoisnes Blicycle comparsen Fahrradtall =
4 | Pam perbickclate {:c;n'm.;unle pour bicyckaties Bicyaln mmpumnl Faluradizil s
5| Fat par bicklaie | Camposanie pour bicpsates Bicycle comparssn Fahrradeail
B | Pel e bickdeie ] Commasante Dedr tityssstiee ¥ Bicytle componen Faheradtail
¥ | Pamt, par nizickiate Comaasante pour bicycaltng Hizynla companant Faheradiall B
B Fa-t_pnr mokocicietis y Comamsnte pour matooyciets Medprcycha component Teai] NG Molorod
G | Pet per mobocicleia Comapzarms prur matazysledia Modtorcyets componel Toil & Motorrod
b[1] : Armacaimania Amaunleman: Furniture Einrichiung =<
1" | -ﬁrr\c:.:ln':c'rm Arrsuile e Fismituri Smirichiuny
1¥ | Bombole par ges I Boviniia & gas - Gas aylindss Druckoaniinszhan
_IE. | Artaamenio mulil Amaunienenr Fumiliurs Emnchiumgicos!
14 mman;mn muabili Amaudiement ) Furmifur Emrichiungifasnel
(5 | Pan per aultweicol Lompossnia poul vahitules B Wl:star vehicle componond Agramobik-Teia
13 Pu.rl_ PRFTLCIOE B ORE Cmm pouT cuisinsre ] "Dﬂnﬂr BOATEETEN Teiw far Gashochar
1 | Part par giocariol| Cornprazntn paur .m.nlr: Toy comgonant Spickraugtailes
16 | Magss ges baseball Bnrb::- . I:-l\mubsll bt E-a.sﬂlap'-ﬂl:!'ll-agir
19 | Parl per szale Compogents pow escaller Stair comperant I Treppenisie
. 20 | F'nrl per auioweicall G sl p-r.l-u- uehicues Wator vehicls companent | AL bE-Teile
21 | Armdemenin Ameubkment Furrure Einnchiung
?. Tremba o6 Sdlvaico u_ A LSS ] . M walvicle [worm Signalharn
k| . Parl per acio Compeesnbs pour Wokuee Car companard | Autombil-Tela
2| drredamomio Ameubkneni Eurniturs Eimviuchiurg
5 | Par par molessonban Eaﬂpu::n_h'::ur.m!ﬂnaﬁnﬁl‘ﬂr ‘aloswsrler componsnt Matatoia
il | IMpURRARIFE par Gants ta pesch Pognéa oour cenna & péchs Fishing red handle Handgrdt fir Angaliuse




e S |

Boccola Bush
Happe Buechse
Zabbia Lage
Cage katig

Al Rollers
Rouleaux Rollen
hatrici Dies
hoiles atrizen
Carcassa Bady
Carcasse Gofippe
Albero Diriving shaft
Arbre Trichhwalla
Ml arteli Harnmiors
Marfoaux Hammer

Funzionamenlo

Il motore elettrico slloggiato alinterno del'a carcassa trasmette

I mote, attraverse cinghie trapezoidah, al volano calettzto

direttamania sull'albero di trascinamento metrici & martelli

Mellzloero & neavata ura ferifoia longiludinale passante per

il centro di rotazioneg.

Dentro a questa fertoia allogoia una coppia di semimatrici che

EEMEU'H_I rigrodotia in negalive la sagoma da dare al pedeo.
erifericamants undg coppa di martelli appopgig sul dorso delle

miatrici. |l tutto & messo in rotazione dallalbero di trascinamento.

Esterna e coassiale &8l gruppo rotante (albera, matric, martell)

a mantata una boccola nella qusle e allaggiatz una corona

i rulli disposti a cuisa di cuscinetto, mantenuti in pasizions da

un'apposita gabkia

Durante la rolazione per effetto della forze centrifuga le malric!

e | martell sono proiettall verso 'esterno.

| martelli aderizcono cosial rulll peritenci allogoeatl sulla bocoola

& rceyono una spinte verso |interne ogni gualvolta guestl passano

par il centro di ogni rullo.

E questo movimento che determina 'aperiura e la chiusura

simultanea delle matrici la qusli a o valta esaguono |'azione

di martellamento sul wbo da modellare

Fonctionnement

Le moteur électrique, loga a lintgrieur de |a carcasse, transmel
& mauvernant, & fravers les courroios trapazordales, au volant
empalte directement sur | arbre dentrainement des moules

af des martesus,

Cn a praduit. dans larbre, une fonte longitudinale passant a travers
le centre de rolation.

Dans cefte fente, ast loges ure couple de semimoules qui portent
la reproducticn, en cliche, du gabarit & donner & la plecs,

A la paripherie. une couple de marteaux appuie sur le dos

des moules, Le toul est mis en rolation par Varbre d'entrainement,
Lina douille - exterieure &f coaxiale gu groupe roulant (arbre,
moules, martemx) est maniee pour v loger une couronne de
rouleau: disposes 3 la maniere de coussinet

Lag rouleaux gardant leur position grace & une Cags oxpros.
Pandant (& rotstion, par offet de la force centrifuge, les moules
amsi gue les martoaux sont projetes vers | exteneur

Les martesus adharenl, ainsl. sux rouleaus pariphericques logeés sur
lz douille ot recoivent une pousséa, vers l'interieur, 8 chague fois
qua coux-oi passont 4 travors e centre de chague rouleau.

C'est ce mouvement gui determine 'ouverture et g fermeture
simultanée des moules, lesquels - & leur tour - exécutent 'action
de marlelege sur le lube d modeler

Opearation

The alectical motor, housed inside the body, dnves through V-hype
belta the fly-whiood dircctly keyed on the dies and hammers

driving shaft

A longitedinal slot in the shaft is sunk through the rotation centre
Insida this slot a2 pair of half-dies s housed, containing In rogative
form tha shape to be reproduced on fhe workpiece

Al arcund, & pair of hammers rests on the back of the dies.

The whiole assembly 15 driven by he driving shall

Quside the rotating azsemaly (shaft, dies. hammers | and coaxially,
a bush 15 mountad, in which a number of rollers arranged as if Ina
bearing i= loccated; they are kept in position by a cage.

When the shaft rotates. the centrfugal force projects outwards both
dies 2nd hammers.

The hammers adhere thus to the perpharal rollers housed on

the bush, and are pushed inwards svery Ume [hal they go throwgh
the centra of each roller.

This movemeant controls e simultaneous opening and closing of
the dies, which, in tum, perform the hbammearing operation

on the workpiece,

Arbeitsweise
Dar im Innem des Gehdeses singebaute Motor Obertragh dia
Triebkratt dber Kellriemen an das direkt an die Matrizen- und
Hammear-Mitnehmorwolle verkeilte Schwungrad.

In der Welle is1 ein durchgehender Lancsschiitz ausgearbeitet.

In digser Schiitzdttnung sind zwei Matrizenhallten singesetzt, weiche
die fir das Werkstlck bestimmte Fomm im Megafiv ausgohdhif haben
Auszen zu licgt ein Hammerpaar aul dem Rlcken der Matrizan.

Das Ganze wird durch dis Mitnehmerwelle in Drehung gebracht.
Ausserhalb und coaxial zu der Drehoruppe (Welle, Matrizen, Hammer)
ist eine Bichse angebracht, in welcher Walzen im Kranz lagerartig
angaordnat sind,

Die Walzan werden durch sinen eigenon Katig gehalten.

wahrend der Grehung werden diz Matrizen und die Hammer durch
die Zentrifugalkratt nach aussen geschleudert,

Dic Hammer liegen =o an die dusseren in der Blichse singesetzien
Walzen an und erhalten einen Stoss nach innen, |edaes mal wenn sie
an der Mitle etner Walze vorbaikomman. )

Durch dicsc Bowegung wird das gleichzeitige Ofinen und
Schlieszen der Matrizen bewirk!, welche darm ihrerseits das
Hammern aut das Werkastuckrobr ausiiben.




CLASSIFICAZIONE DELLE COMICITA

La clessificazions delle coniciia i basse, medie ed slevate viens
fatta in base alla forza di reazione che si oppone all'avanzata del
lubo fra le matrici nell'operazions @ conificazions

Per basse conpicitd si intende un cono con variazione sul diametro
eslerno del lubo inferiore al 10

Per mediz conicitd s'intende un cono con vanaziong sul diametre
estarno dol ko di ung percentuals dal 10 &l 200%,

Oltro Il 20% le conicita s definiscono elevate poiche sonn uguali
o superiorn all'angolo di atlrilo.

Tale classificazionn @ di carattere indigalivo per meglio comprendars
le specifiche mansioni doi dispositivi di guida £ spinta che |8
nostra Casa fornisce a richiosta.

CLASSEMENT DES COMNICITES

Le classement des conicites en bassas, moyennes et Blpyaps,

est fait sur la base de la force de reactinn s'opposant & | avancemeant
Cu tube ertre les moules, pendant 'oparation e conification

Pour basses conicitas, on entend un cone ayant ure varialion,

sur e diametre exterieur du tube, infériaurn & 10%.

Pour conicités moyennes, on entend un cdne dont la variation sur
la diamatre axizrieur du lube ait un pourcentage de 10 a 20%

Au dela de 20% las comoités sont & definir elevess, car elles sont
egales ou supeniauras 3 langle de frottement,

Ce classement a un caractere indicallfl. afin de mieux comprendre
lez mansions specifiques des disposilifs de gulde &t de pousses
Gue notre maison fournit. sur damande,

Matrice & due elementl
Moule a deux slements
Two elameant mould
2 Teillige Werkzeug

Matrice a quattro elementi
Moule 4 quatra élamants
Four element maould

4 Tellige Werkzeug

Tipn ol matrizi & un cong e & due coni
Maoules savec un cone et aves deux chnes
One-tapar and hwo-taper dies

Matrizentypen mit einem und Zwel Konussen

CLASSIFICATION OF SWAGING

The classification of swaging in low, madium and high, is made
according to the reaction force resisting the oregress of the {ubing
through the dies during the swaging operation

Low swaging means a taper differing from the outside diameter

of the tube by less than 10%.

Medium swaging means & taper diffenng from the outside diameter
of the lube by 10 to 207

Above 20% the swaging Is called high, because it s egusl 1o or
higher than the friction angls

Such classification only halps to understand the special functions
of the guiding and sting devices. suppled by us on reguest.

KLASSIFIZIERUNG DER KEGELVERFORMUNG

Die Eimeailung in schwache, mittelstarke und starke Keogaligieit

eschieht aufgrund der Reaktionskralt, cie sich bes dem Vorschub
Hobres zwischon den Matrizen wanrend der Baarbeitung

entoegensetzt,

Linter achwacher Kegeligkeit verstent sich ain Konus mil Ver@nderung

des Robr-Aussendurchmessers um weniger als 106

Unter mittelstarker Kageligkeit versteht sich sin Konus mit

Veranderung des. Rohr-Aussendurchmessers um 10 bis 20%

Bal Veranderungsn um mehr als 20% wird die igkait als stark

baezeichnel, da sie glelch ader grisser als der Refbungswinks! ist

Die Klassifzierning (st eine Richisintelung zum besseren Verstandnis

dar Spezifischen Aufgaben der Flihrer- und Anpressvorichtungen

die unser Haus aul anfrage liafert.

ESTRAZIONE E CAMBIQ DELLE MATRICI

La vaneta delle forme ottenibili implica il rapido
ricamoio delle matrici

A tale scopo & sufficiente togliere la flangiz

di testa 2 le matricd come indica la figura.

EXTRACTIOM ET CHANGEMENT DES MOULES

La variate des formes pouvant s obtenir impdioue
la changement rapide des matnces.

A c=l effet, Il suffit d'cter 1a bride de féta et

Izs matrices, ainsi gque lindigue illustration.

EXTRACTION AND REPLACEMENT OF DIES

The great vanety of shapes which can bs
obtzined. reguires the dies to he rapidly
replaceable,

For this the head-flange and the dies can be
removed as shown in the illustraiion,

AUSZIEHEN UND WECHSEL DER MATRIZEN

Die Verschiedenartigkeiten der méglichan
Formgebung verlangt rasches Ausweachseln der
hdatrizan

Hierzu genigt es die Kopfflansche und die
hiatrizan abzunshman, wis es die Bilder zoigen.




JARISTON BROWN

Tipey irdraulico
[ Type hydrasligue

= = Hydradic typa
— Hydrauhscher 1yp

Tips privdrrralies
Type pneumatique
Prnaurmalic type
Prieumatisahar typ
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L'azione di lavoro che essi svolgans & di guida e di spinta dal tuba
perda lwnghezza regodata di conificaziona.

Il comando di lsvworo viena dato tramite un pedale o un pulsante
manuale. || rasto del ciclo & automatico,

Essi possono essere applicati a qualsiast JARISTON BROWHN
esciuso il modello 18

i distinguono Ire loro per il comportamento nel confronti della
forza di reazione ad elevale conicité

Lo spingilubo preumatico viene indicato per basse & medie conicila
cioé fino al 20%, oltre tale percentuala @ indubbiamente prefaribile
I'oleodinamico.

Carallerislice comune & il dizmeiro massima ded who lavorshile con
ganasce normall aguale & mm, 50

L action dusinage que ces appasels developpent est celle de guide
et de poussee du tubs, pour la lcnaueur réglée de conification

La commande d'usinggs esl donnes moyennant une pedale ou un
poussnir manuel

L& reste du cycle est automatique

e peuvent &étre appligues a tous es modeles JARISTOMN BSOWWT,
axclusion Taite pour le modale 18

Iz 2a distinguent entr'eux par le comportamant vis-a-vis de la
force de réaction & coniciles slevees.

Le pousse-tube pneumatique est done indigue pour de basses

ot de moyonnes conicites, ¢ast-a-dire jusqgu'a 20%: avdeld da

ce pourcentags, || st sans aucun doute preférable d'employer
[oleodynamigue.

Une caractéristioue commune est représentée par le diemétre
maxinwim du tube a usiner, avec des machoires nommales. Ggal

4 50 man.

These devices guide and push the tubs as far as reawred by the
swaging operation.

The work 15 controlled by a pedal or a hand-zontrol,

The rest of the cyele is automatic.

They cen be adopted for any JARISTON BROVWN, except Model 158,
The pneumatic tube-pusher is therafore adeguate for low or medium
fapars up to 200 above 20% the hydraulic type is certaindy

to be preferred.

A cornmon lealure s Bhe magimum diameter of the lolbe wihich

can be swaged with normal jaws, | e 80 mm

(ke Arbedtsleistung dieser Maschinen bestent in der Fihrung und

riam Anpressen des Rohres qur Finsteckung in der eingesieliten

Ldnge der Verjiugung

Gestopert worden sie durch ein Pedal oder einen Handdrickiawopt.

Allee Ubnoe des Arbeitsablauls geschieht sutomatisch,

Sie kdnnen an jode JARISTON BROWM TYPE angewandt wordan,

auszar an dam Modeall 18,

Untereinandsr untorascheiden sic sich durch ihr Verhalten gogendber

der Reaktionskrall bei slarker Kegeligket.

Cer pneumatische Robranpresser 15t also fur schwache und

mlttcls’rarkn Hﬂgﬂllghmlm angezeigl, dh. bis fu 20%, bei grisseran
Werten ist zweitellos die Sidynemische Vorrichtung vorzuzishen.

Dar max, Durchmesser des zu bearbeliienden Rohros ist bel beiden

Vorrichiungen aleich, vmd swar betragl e 50 mm.




NORMAN BROWNSO
A funzloramento preumatics

Come per | I\IJDRW&N BROVMN 50 SPECIAL ad ssclugions de
caricamento iniziale tes bl nell'asposite cantenitors, tutta le gt
operRzion Bvvengone automaticamenta

L alimentazicne del tubi & basata su comandi a micrmvalvnia

Il fascie dei lubi disposto allinterna del cassane. viene allineato

da due catens ohe mettonc in posizions un tubo &la volia su due
tamburi ragolati secords il diametro deld tubo,

La rotasions del tamburo warao || basgsa, permettz al tube di caders
nalie foreelle di centraggio.

Qi wiene pal bloccata dalla pinga, introdotto nolla conitica e,

a lavorg ublimato, scaricato nell appasiio cassone,

A ditferenza dell'alimemalons aniamatico, NORMARN BREOWN 50
SPECIAL pud alimeniare tubi di 200 mme di lunghezza T ad

un max di 1000 mm

'NORMAN BROWN 50 e SETEERN
With preumatic oparation

As lor the NORMAN BROWN B0 SPECIAL excegtion mada for
initéal loading of tubes in -he swtsble container, all ather operations
lake placo aulomatically

Microvalve controls assure hube feeding.

The tube bundle, paced in tank, is aigned by bwo chains which set
In poation one tube at & time an two eyiingsrs reculated according
to the tube diamete:

The downward rotation of the cylinder, allows the tube to fall on
tho centering forks.

The tube is then locked in the clamping unil, Intfroduced in the fube
recucing unit ard, &fer machining is dropoed in the collecting tank.

Differently from the autamatic leeder MORMAMN BROWN 80 SPEGIAL,

the marching can feed lubes ranging from 200 mm up to 1020 mm
of lengih

|

Al fanclommement preumaticue.
Tout comme pour le HORARMAN BROWN BD SPECIAL exclusion

faite pour |6 chargement Inikal des lubes, les autres operations

zont automatiques

L'almentation dae tubes est régléo par des commiandes & microvalve,
Les whes, & | imterieur du container, sont alignés par daux chaines
aul corvnyent es tubes Fun apres Uaure dans les daos tambours

de distibution reges selon le diamatre du fube,

La rotafion du tambour vers le has fait tombos e wbe sur deyx bras
&V lcl le ube est blogueé par la pince du verin, introduit dans 1a
machine et une fois le cdne effectud, exirait et lalsse lomber dans un
canteneur orevu & cat effet

Contrairement & alimentaieur automatisue, NORMAL BROWN &0
SPECIAL peut alimentar tubes de 200 mm. de longueur jusgu'a un
maximum dea 1000 mm,

Automatisch betneberer Lademagazin,
Wie beim Zubringer NOBMAN BROWN 50 Lademagazin sind
samtliche anderen Vorgange aulcmalisch mil Ausnanme des Ladens
der Rohre in den daliir bestimmtan Behéltar,

D Rohrzufihnung wird durch Mikroventile gesteusr,

Ausrichiung des im Kesten befindlichen Rohrbindels erfolgt mittels
zwel Ketten welche die Hohre emnzeln auf zwai Trommaln, dia jo

mach Durchmesser des Rohrs gingssielll sind, in Stellung verlegt,

Diz Rotierung der Trommizl nach unten veraniasst das Horabfallon
des Fohra in die. Zentrierungsgabeln.

Fier wirg das Robir von der Spannzanoe ergrffen, in dig
Konifizervornichiung eingellht und nach der Dearbeflung in den
dazu bestimenten Kasten abgeladen.

Im Gegenzatz zum aulomatischen Lademagazin MORRMAN BROWM 50
ist diese Masching in der Lage ebenfallz Robra in den Langen
owischen 200 mim bis 1000 mem zuzufabren

;

m ‘;

i
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JB 03 NORMAN BROWN 50

Tamburi selettori @ tuba

Tambours sélecteurs @ wbe

Tube & selecting drums
Rohrdurchmesser und selektionstrommel




ALIMENTATORI AUTOMATICI
ALIMENTATEURS AUTOMATIQUES

AUTOMATIC FEEDERS
AUTOMATISCHE LADEMAGAZINE

Afimentafore compleizamonio automatico & funzionamento pneumatico.
Cifro lo massime caranzie di recisions, rapdit e funzonalits
aliminando pressoche totaimente i tempi pass dol cicdo di levoro
Infatti se i jubi, post el cesto dedl simeniatore, = dispongono

di Uaverse o 3 accavallano, e cinghie di sollevamento e |e catens
di trasporto, invertono automaticamenta il loro movimento fine a che
gl spezzoni =1 dispengoan in modo ordinato.

Cuests operazions non interrompe | ado di conificazions perche

e catene dl ragporto precasicann nel serbatain 8 soivolo un
delerminato rumers di spezzani che cadendo poi uno alla volta
sulle forcells di supportn, vengono bloccati dalla pinza ded gruppo
spinta, introcoll nella condfica. estratti e depositali mell'apposilo
reccaglitors

AL L KK .E"'l.' # e et e

Prizumaticaily operated and fully aulomatic fecder, assuring maximum
precision, rapidity and efficiency, with almost comploto climination
of machining cyclo icle tmes

In tact, it the tubes, placad n the foeder basket, are sat abliously
or got omangled, the iffing balts and the cooveying chains
Autcmmatically invart thelr movemsant until the tubes are sel in

good ordar

This operation coss not internugl the tube end reducing cycle as the
comveying chains prelcad in the chute fank a determmined numbes

of tubses which, by falling one at & time on the holding forks, ars
locked by the thrusting unit clamp, infroduced in tho rooucing
denvice, then drawn off and deposited in the terk

= ) i

Alimantalour complelenent automatique au fonctionnamont
prisumaligue

Precision, rapidite ot fonctionallte sont ses carectanshqueas
principaies.

Son utilization climing iotallement les temps passits du cyele oo travadl
Ern effel. si les tubes placds dans ke containar a courroies, se placent
do travars ol 38 surmontens, les courrdies de soulgvement &1

lag chaines da transport renversent Autnmetioueenant leur

molvemant jusoa-ce gus les iubes so placent correctement

Cotte operation n'interrompe pas le cycle de fravall parce-gue

les chaires de transport préchargent dans le container a plan incline
un cartain nomire de tubes aul, an tombant un aprés autrs dars

les fourches de support, sont blogques par les pinces du verin
hotizontal qui bes introduit cans fa conifisuse, les axtrail ot aisse
tomber dans un contansur pravu a cet offot.

BHUWN

Ein Vollaustomatischos pheumatischas Lademagazin Zubnnoes
Goenau, schnell arbeitend urd funktionstechtig,

Fraktizch fast ahne Leerauf im Arbesteprozess

Kein Cuerstellen ooer Anhauten dar sich im Magazin
befindichen Rohre, ¢a in solchem Falle Hebeband und Farderkatia
aulomalisch Rickwarnsgang cinschalten bis die Rohre sich

wieder sinordnen

Fonifizierung [Ansenken) erleidet dabei keine Lintarbrechung.

Die Farderkotton beladen dig Rutschitrderrime mit ainer bastimmian
Anzabl von Fobran wnd diese werdon beim Herabfallen in die
Haltegaoel einzeln von der Spannzange des Schubaggragils

erfasst, In die Konfizierorrichiung einpedlhet, Rerauscsnommen

ursd in den dalir bestimmlen Behalter abgelaget

Inizio ciclo di conificazaone
Commencement du cyde de conification
Beginning of conifying cycle

anfang des konilizierryking

Carro porla pinze
Charigt porte pinces
Collets holding chariot
Greifrangewagen




Caratteristiche tecniche Technical datas Caracteristiques techniques

" Numero cicll ora { Number of cyclas per hour
Nombre de cyclessheurs | Anzahl der Zyklen pro Stunde

Mazssimo diametro uba ! Tube max. dismeter
&1 maximum du fube | Hachster Aohrdurchmesser

Minima dizmetra tube / Tube min. diameter
£ minimum du lube | Mindestrohrdurchmesser

Technische Daten

Lunghezza massima tubi / Max, lwbe lengih
Longueur max. du lubs ! Hdchstlange der Achre

Lunghezza minima tubi [ Min. tube

Capacitd tubi nol cassans 2 50/ Contginer capacily tubss & 50
Capacitd ubes dans e contaner 23 50 mm |/ Rchrkapazital des Kaslens 50

Capacita tubi nel cassane 7 12 / Cantainer capacity tubes (3 12

Capacilé tubes dans i confainer ;1 12 mm | Rohrkapazitdl des Kastens 12
Massima pressione Impianto preumatico | Max. pressure of pneumatic instalation
Preszion maximum de n"l'rr_smﬂarmn preumaltigue | Hochstdruck Pressiuflanlage

" Massima forza di spinta del cilindro motore / Mator cylinder max. thrast
_ Force maximum du vérin principal ! Héchstchubkraft des Motorzylinders

Massima valocita di avanzamento | Max forwarding speed
Vitasse d'avance max. du vérin principal | Hochste Varschubgeschwindigkeit
Consumg aria gl 1" a 6 bar / Air consumption per min. at § bar
Debit d'air & la minute 4 § bar { Luftverbrauch pra Minute 6 bar
Ingombyri /| Overalldimensions
Encembremenis | Ahrm:ssul_'lgan
Lunghezza massima / Max. length
Longueur max. | Hochsildnge
Lunghezza cassans [ Container lenath
Longuewr max. du confainer [ Kastenlénge

Larghezza cassone | Container width
Largeur du comalner | K..astenhrei’_ta

Altezza massima cassane da terra / Max. overall height
. _Hau.rrEur maxmum aiimentatewr [ Max. Hihe des Kastens vom Boden

Peso allmentatare | Weight
Poids de aiimentateur | Gewlchi

Diametro massimo del tubo da alimentare [/ Diamédtre max. du tube
Tube max. diameter | I-!Elchstdumrﬁ‘nﬂﬂaar des zuzullhrenden Rahrs

Dilametro i'l'_lir\Fn‘Ib de! tubo da alimantare / Diarmetra min, du tube
Tube min. diameter | Mindestdurchmesser des zuzuflihrenden Fohrs

Lunghezza massima delle verghe | Longueur max. des fubes
Tuba max. length f Hochstiéinge der Rohre

i 250-500
mim
mm 12
mm 1000 =i
mm 200

= - = |

i ne 2000

bar 8
kg 580
mi1' 20 Il
It 400
mim 1870
mim 1660
i 200 ]
mm 1740
kg aaa

Lunghezza minima dalle verghe | Longueur min. des tubes
Tuba min. length / Mindestlange der Raohre

Capacita di earico del cesto [ Capacitd de 'alimentsteur
Container capacity | Aulnahmekapazitél des Behdllars
Mumaro cicli ora | Nombra de cyclesheurs

Number of cyclasfaur | Anzahl Zykien des Hohrausksildorns

Pressione massima nell'impianto preumatico / Pression mex. de linstallation preumatique
Max. prassure of pneumatic installation | H_ﬁchstdruck_ der Pragsluftaniage
Forza massima del cilindro di spinta / Pousse max. du cplindra

| Muotar cyfinder max. thrust | Hichstkraft des Schubzylindsrs

Valocla massima di avanzamento | Vitesse max. d avancemen!
Max. forwarding speed | Hochste Vorschubgeschwindigkait

Cansumo aria & 6 bar con 700 cichi ora | Consommation o'air & & bar et 700 C}-'c#éé}hnur
Air consumption at 6 bar for 700 cyclesthour | Luftverbrauch bel & bar 700 Zyklen/h

Potenza del moloriduticre di trasporto | Pulssance du motoréducteur de transport
Transport moforeducer | Lelslung des Fordergetriebematars

Potenza del motoridutiore di sclievamento ¢ Course max. du charol pora p@nr.'e
Belt lifting motoreducer | Leistung des Hebegetriebemators

Corsa massima del carro porla pinza ! Puissance di moloréductsur de sowiévement courraies
Carringe holding locking jaws max. siroke ! Hbchster Nutzhub des Schiittens mit Spannzange

@ mm 80
L mm 10 !
mim 2000 |
mim 400 |
kg 1000
| ne G50-700
bar :] D
kg 560
m1 20
Ltt" 150
kW 0,35
kW 0,75




CARATTERISTICHE TECHICHE CONIFICATUBI JARISTON BROWN
CARACTERISTIQUES TECHNIGUES CONIFIEUSE A TUBES JARISTON BROWN

Modello Lunga Corta | Lunga | Cara :Lunga M_e-_—:ia Corta
Modele Lang. Courte | Long | Courte | Long May. | Eourte
. JB 13 | JB35 JB35 JB50 | JBSC | JBEO JBED | JBBD |
Motore gsincrono trifase F o
Maleur asynchrone lriphase KW 22 | 5E 5.8 75 rs | 18 | 12 | 112
Teleavviatore automatico stella friangolo = i | \ =
Tale-aembrayveur autom, #tolle riangle |
Mumero gin motore = o [ ) '
Mambre tours du moleur r.xImh. t450 | | 1450 e 1460 RS 1A it LSl
Mumeara girl valand £ corpa rotante n/1 y .
Mambre tours du volant ot corps rowlant £ ity 300 00| 300 | S0d _3{):1 | 300 200
Elattropompe di lubrificazicneg Wakt ;
Elestropompe de lubrification Wiatt &0 100 100 100 100 100 0 100
Mumero giri motore aloftropompa n/T 3 P e
Nambre de tours de Ielectropampe du mateur biq' 2800 | 28O0 [ 2300 | 2800 | 28O0 | 2800 | 2800 . 2800
Prestazioni
Prestations
Massimo diametro cal ubo conilicabils mim
| Dlametre max, du tube conifiable mim 18 35 35 &0 50 80 | &0 a0 !
Mirimo dametro del fubo coniticahile fTIm -
Diamétra min i fube conifiable i ' 5| s = 3 3 5 =
| Lunghezza massima del cono ottenibile in una sola operazione 1M , [ = =
Longuaur mas du cone pouvant élre obleiiu en ure sedle opration T 9 Sad | =0 . i JE 35&__ e
Lunghezza massima ottenibile in due operazon mem = - )
Longueur max, pouvant s obtenir en deux operations | mm 660 260 880 260 | 110 660 =00
Dimensioni matrici
Dimensions des
moules
Larghezza | T
Largeur | T a2 65 BS L= 5 a5 as 85
Lunghezza L mm
Languewr L il 100 350 150 450 150 . 570 360 150
Altezza h I e i ’
Hiaitenr | h mm_| 2z _ 45 45 ] o5 62 B G2
Ingombri e dimensioni [ -
Encombrements 2t dimensions
| Altazza macchina mim [
Hauteur de la machine min 850 | 1950 | 1350 | 1850 1350 | 1380 | 1380 | 1380
Larghezza M
| Largour P 020 200 S0 900 S0 950 250 050
Lunghezza mim .
Longuaur ) Frim 600 | 1350 | 1150 | 1450 7150 | 7850 | 1300 | 1100
Pzso della mEcchina kg -
ikl o Nt Titarehiiniis ‘ kg | 450 _ 2000 | 1200 | 3200 2300 | 4800 | 3900 | 3200

NORME DA OSSERVARE NELL'ORDINAZIONE DI MATRIC| PER CONIFICATURI
REGLES A OBSERVER DANS LA COMMANDE DE GABARITS POUR CONIFIEUSE A TUBES

Al

| —
——

-

e e -

Indicara:

Tipa di macchina

Diametro massimo tubo da lavorare (D)
Diamelro minine che s vuale oftoncee (d)
Spessors del lubo

Lunghezza del cono (L)

Ceatita del materiale

Altri dati per particolari accorgimenti,

Se =i dezideranc ottenera coni con lunghezza supenore & quella
tedle matrici & necessario goottare due coppie o matn, eo
gifottuare duc oporaziori. Con |z prima si otticne una parte conica
ad una gllindrica di diametroe ridotto. rigpetto &l dismotro originala
det tubo, Con la seconda si otterrs la condficazione del tratio
Gilindrico ridotto e la finitura del pezro.

Il faudra indiguer:

La typa de machino

Le dizméirs maximum du tubs a usiner (O

Le diamatrs minimum guea 'on veul obtenir (d)

L'épaisscur du tube

La longueur du céne (L)

La gualite du materis!

Ainsi que les aulres donnges pour de particuliers avissments.

Si l'on veut obtenr des cones ayant une longueur supsrigura a2 calle
des gabarits, il faudra adopter deur couptes de gabarts et elfectuer
deux oporalions. Par |8 premiers, on obtient une partio conique et
une eylindrigue & diametre reduit, par rapport qu diamatre onginal
du lebe Par la seconde, on obticndra |2 conification cu trait
cylindrique redutt &t le finissage de la pidce




SPECIFICATIONS OF JARISTON BROWN SWAGING MACHINES
TECHNISCHE DATEMN DER ROHRREDUZIERMASCHINEN JARISTOM BEROWN

| Model
Maodell

Three-phase asynchronous motar
Agynchran-Orehstrommotor

[Delta-Star remaote automatic startor
Automatischor Droickstern-Fernanlasser

Long Sharl _Lung Short | Long | Med. | Shon
Lang | Kurz | Lang | Kurz | Lang | Mittel | Kurz
JB18  JB35 JB35 | JB50 | JB50 | JESO | JBBO | JEBO

kW 22 56 5,6 Th 7.5 16 112 | 11,2

Speed of motor

Motor-Drehzan

Speed of fly-whesl and rotating body
Drehrahl des Schwungradss und Drehgruppe

i 1450 | 1450 | 1450 | 1450 | 1450 | 1450 1450 | 1450

Mo min. ; ; o :
Li/min 0 300 dwl 300 300 200 200 EEE

Lubrication electnc pump
_ Schmigr-Elekiropumpe

Watt
Wwatt B0 100 100 100 100 100 100 100

Speed of slectric pump motor

Drehzahl der Blaktropumpe

Performance

Leistungen

Maximum dizmeter of tuba which can he swaged

[Jmn 2800 | 2800 | 2800 | 2800 | 2800 | 2800 2800 | 2800

mm

Max. Durchmesser des Werkstuckrohrs mim 18 35 g5 60| &0 80 a0 80
Minimum diameter of fube which can be swaged TTHT) s A
Min. Durchmesser des Werkstlckrohrs mm ] 2 - NI = | 8 i | g ! s
Waximum length of taper which can b achieved with one aperation i
Max. Konusidnge in sinem Arbeitsvorgang mm 100 350 150 450 150 570 350 150
Maximum fength which can be achieved with two operations mm
Max. Konustange in zwei Arbeitsvorgangen m = 60 260 880 260 | 1110 | 660 260
Sizes of dies I [
Matrizen-
Abmessungen B

[ Widin 1 TTHTI
Breite I M 32 65 G5 I8 75 95 a5 95
Length L mim
Linge L phil 100 | 360 | 150 | 480 | 150 | 570 | 350 | 150
Haignt h 1]

| Hohe h mm 22 45 45 55 L] 62 62 &2
Overall dimensions
Platzbedar! und Abmessungen
Hetght of machine mim

Hahe der Maschine

mm 950 ‘I".:.LEQ_ISED 1350 1350 | 1380 | 1380 @ 1380
TN 520 | @00 | 900 | 900 900 | 850 | oso | @S0

T BOD | 1350 1150 | 1480 1150 | 1850 | 1300 | 1100

Geawichi der Maschine

Widin

_Breite mih
Length
Lange T
Total weight

i3 | 450 | 2000 1900 | 3200 | 2300 | 4800 | 9900 | 3200

RULES TO BE OBSERVED WHEN ORDERING DIES FOR SWAGING MACHINES
BEI BESTELLUNG VON MATRIZEN FUER ROHRRDUZIERMASCHINEN, SIND FOLGEMDE VORSCHRIFTEM ZU BEACHTEN

el

- —-_._______-_-_Et
._._-_._._._-_-_-_-_._ o

When ordering specify:

Type of machine

haximum diameter of wbe (o be swaged (O

Minimum diameter to be achizved (di

Thickness of lube

Length of faper (L)

Cuality of materal

All other information relating to special devices which might
be required.

In cas=e tapérs are to be achieved longer than the dies, two pairs
of dies should be used, and the work should be complated with
two operations. Through the first, one tapered and one cylindrical
portion are obtained, having a diameter smafler than the original,
Through the second, the cylindrical, smaller diameter portion of
tube is swaged, and the workpiecs is finished.

T 3| [ ——H

| L

Angeben:

Type der Maschine

hax. Durchmesser,des zu bearbaitonden Rohres (D)
Min. Durchmesser, den man zu erhalten winscht (d)
Rohrstarke

Konus-Lange (L)

Werkstoff-Cuaiitat

Sonstige Daten fur besoncdare Zwecke

Weann man lBngere Konusse erhalben will, afs die Matrizen sind, so
missen zwel Matrizenpaars angewand und zwei Arbeitsabléufe
ausgefihrt werden. Mit dem ersten erhalt man einen kelige Teil und
einen zylindertérmige mit verminderten Durchmesser im Verglsich

su dem vorher Durchmesser. Bei dem swellen wird der eviindesfdrmige
mil vermindertem Tel verkegehgl und das Werkstick endgelertigt.
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ARSTUDD BARSAND - FHSARTOR - PRANT

SERATRICI A NASTRO
TRONEONNTLEES & RUEAN
BAND SAWS
BANISALEMASUHIVEN

HOMCATHEC & [ISCD
TROMCNMELCRES A FRATSF-STIE
CIRCULAR SAWE
FACAESACEMASCHINER

LINEE DI TRSLIO

LNGNES AUTIMAATIOURES D LR
ALTOMATIC CUT DFF 1INES
ALTEMATISCHE STHMTTLINIEN

LURVATLBN ELETTRGNICHE £WE - SR - (AL

CANTREUSES FLECTROMIOUES CHEC - DM - (MG

CNE - ONE - IME BENDTRS

ELEETROWIZCHE ROBABIEGEMASCHIMER CHC DRC - IMC

CURNATLUEE CLETTADIORMALICHE

CINTREUSES (LECTRO-BYDRAU UES
FLECTAD-HYIAALULC BERDERS
CLENTREVIVIMAULISCHE TONRENIGEMASCHINGY

CONFICATURI RASTREMATURI

FAALHWEY A RETREINGRE - AALHINES A FACDNWES LES TUBES
SWALING - HARIKG MACHINES

EONIFLTERAMASCHINEN  ROMAEND PRESSEN

LAHIGAIUAI - RLIMENTATUHI AUTOMATICH
AUBENTATEINAS AUTOMATHILFE

ALTD LOADERS FEEDERS

LAMGERATE  AUTOMATISCRE JUFLMRCTWHCHTUNMG O

SLETERAI FLESSIANM L - CEMTRI [0 MISLRAA

INSTALLATIONS FLEX\BLES . CENTRE DE MESURE [T GF CONTROLE
H EMELE MANLFACTURING SYSTEMS - MEASURING CEMTERS
FLEXVGLE SYETEM . MESSTRSCH

@ENDand more

Werkzeugmaschinen
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